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PROCEDE D'OBTENTION D' ETIQUETTES D'ETALAGE ET ETIQUETTES AINSI OBTENUES. 

(57) Precede d'obtention d'etiquettes (1) d'etalage desti- 
nees a etre accrochees a un objet affecte a la vente, et qui 
sont constitutes de supports d'ecriture adhesifs realises en 
serie sur une planche (2) sur laquelle ils sont prealablement 
disposes et predecoupes en vue de leur prelevement a la 
demande apres impression des inscriptions souhaitees. 
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PROCEDE D 1 OBTENTION D 1 ETIQUETTES D 1 ETALAGE ET 
ETIQUETTES AINSI OBTENUES 

La presente invention concerne un procede 
d'obtention d' etiquettes d'etalages destinees a etre 
accrochees a un objet offert a la vente . 

II est connu de realiser de telles etiquettes soit 
par impression puis fagonnage et decoupe individuelle , 
pour produire des etiquettes en vrac, soit par 
impression, fagonnage et decoupe en planches, dites 
egalement « grilles ». 

Dans le premier cas, les etiquettes sont par 
exemple conditionnees en sachets de 1000. Dans le 
deuxieme cas, toujours a titre d'exemple, les planches 
peuvent etre livrees en carnets de 25 planches ou 
grilles. 

L'avantage des etiquettes en vrac est qu'elles sont 
decoupees d'avance et il suffit de les prelever dans le 
sachet pour les apposer sur un article. Mais la 
presentation par planches presente quant a elle 
l'avantage de faciliter le rangement et le stockage des 
etiquettes non encore utilisees. Un autre avantage dans 
ce deuxieme cas concerne 1 1 inscription de ces 
etiquettes qui est facilitee lorsqu'elle est effectuee 
manuel lement , car 1' etiquette reste supportee par la 
planche dans cette phase, alors que ce n'est pas le cas 
lcrsqu'on reporte des inscriptions manuel lement sur une 
etiquette individuelle, car ce type d'etiquette est 
trSs souvent de petite dimension. 

Neanrooins et malgre les avantages indeniables de la 
planche qui viennent d'etre cites, celle-ci presente 
neanmoins 1 1 inconvenient de necessiter le detachement 
une a une des etiquettes de ladite planche ou grille, 
qui doit s'effectuer a I'aide d'une paire de ciseaux, 
nfecessitant une certaine attention. 
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De maniere a resoudre ces differents inconvenients , 
notamment en ce qui concerne le report sur les 
etiquettes d 1 inscriptions effectuees manuellement, il a 
deja ete propose d f editer, a partir d'une installation 
5 inf ormatique, des vignettes adhesives rectangulaires et 
pred£coup6es, predispos^es sur un support paraffine et 
pouvant etre prelevees de celui-ci par pelage. 

De telles vignettes portent les inscriptions 
souhaitees et programmees par ordinateur, et sont 

10 ensuite rapportees sur une etiquette, qu'elle soit 
obtenue de maniere individuelle ou par planche. 

Ceci a apporte un reel avantage, car cela permet 
d'obtenir simultanement la gestion d'un stock, et ce 
fut particulidrement apprecie par les bijoutiers et les 

15 fabricants de bijoux qui doivent reporter un certain 
nombre d 1 inscriptions sur ces etiquettes, en plus des 
inscriptions legales comme le titrage du metal expriroe 
en milliemes, le prix, une reference renvoyant a un 
livre de police pour metaux et pierres precieuses. Le 

20 nombre d • indications necessite d'ailleurs parfois 
d'apposer une vignette sur le devant de 1' etiquette, et 
une autre vignette sur l'arriere de la meme etiquette. 

Ceci presente neanmoins un inconvenient par le fait 
qu'il est necessaire de menager un emplacement 

25 suffisant sur l'etiquette pour y coller la vignette 
porteuse de toutes ces informations. 

Par consequent, si la solution des vignettes 
remedie a un premier probleme enonce plus haut, c'est- 
a-dire evite l f ecriture a la main en editant des 

3 0 vignettes adhesives obtenues par inf ormatique , par 
centre cela cree un second probleme constitue par le 
fait que la solution precitee implique un collage 
fastidieux de la vignette sur l 1 etiquette support ainsi 
qu f un centrage delicat sur celle-ci, car tout 
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debordement serait juge inesthetique dans certains 
domaines. 

La presente invention a pour but de remedier £ 
l f ensemble de ces inconvenients, et concerne a cet 
effet un procede d'obtention d'etiquettes d'etalage 
destinees a etre accrochees a un objet affecte a la 
vente, et qui sont constitutes de supports d'ecriture 
adhesifs realises en serie sur une planche sur laquelle 
ils sont prealablement disposes et predecoupes en vue 
de leur prelevement a la demande apres impression des 
inscriptions souhaitees, caracterise par les etapes ci- 
apres : 

- realisation d'une planche comprenant les couches 
successives suivantes : 

• une feuille de glacine constituant le support 
de base de la planche, 

• une couche d'adhesif, 

• un support d'ecriture sur lequel est applique 
par enduction l'adhesif pour le rendre pelable par 
rapport a la feuille de glacine. 

- predecoupage des contours des etiquettes selon 
un double format constituant les deux faces de 
1" etiquette d obtenir, situ£es symetriquement de part 
et d' autre d'une ligne de pliage et eventuellement 
predecoupage de trous de fixation ou de passage d f un 
lien de fixation (non represente) sur un objet 
determine. 

impression des inscriptions sur l'une et/ou 
1 1 autre face des etiquettes predecoupees . 

- prelevement par pelage d'une etiquette double 
format choisie. 
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- repliage des deux faces de 1' etiquette autour de 
la ligne de pliage pour adhesion de 1'une sur 1' autre 
par l'intermediaire de l'adhesif. 

- eventuellement , passage d'un lien de fixation 
dans un des trous obtenu par mise en coincidence des 
trous d'origine. 

La presente invention concerne egalement les 
caracteristiques qui ressortiront au cours de la 
description qui va suivre, et qui devront etre 
considerees isolement ou selon toutes leurs 
combinaisons techniques possibles. 

Cette description donnee a titre d'exemple non 
limitatif, fera mieux comprendre comment 1 1 invention 
peut etre realisee en reference aux dessins annexes sur 
lesquels : 

La figure 1 est une vue en plan representant a 
echelle reduite une planche supportant une serie 
d 'etiquettes , suivant 1' invention. 

La figure 2 est une vue en coupe, a echelle 
agrandie, selon la ligne II. II de la figure 1. 

La figure 3 represente une etiquette ayant ete 
detachee de la planche. 

Les figures 4 et 5 representent respectivement une 
etiquette selon la figure 3, apres pliage sur elle- 
meme, selon une face avant et une face arriere. 

Comme le montre particulierement bien la figure 1, 
les etiquettes a obtenir 1 constituent des supports 
d'ecriture adhesifs realises en serie sur une planche 2 
sur laquelle ils sont prealablement disposes et 
predecoupes en vue de leur prelevement a la demande 
apres impression des inscriptions souhaitees. 

Selon 1* invention, le procede comporte les etapes 
suivantes : 
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realisation d'une planche 2 comprenant les 
couches successives suivantes : 

• une feuille de glacine 3 constituant le 
support de base de la planche 2, 

5 • une couche d'adhesif 4, 

• un support d»6criture 5 sur lequel est 
applique par enduction l'adhesif 4 pour le rendre 
pelable par rapport a la feuille de glacine 3. 

predecoupage des contours des. etiquettes 1 selon 
10 un double format constituant les deux faces la, lb de 
l'etiquette 1 a obtenir, situees symetr iquement de part 
et d' autre d'une ligne de pliage 7 et predecoupage de 
trous 8a, 8b, 9a, 9b, 10a, 10b, 11a, permettant la 
fixation (non represente) sur un objet determine. 
15 - impression des inscriptions 12 sur l'une la 

et/ou 1' autre face lb des etiquettes 1 predecoup§es . 

prelevement par pelage d'une etiquette 1 double 
format choisie. 

- repliage des deux faces la, lb de 1' etiquette 1 
20 autour de la ligne de pliage 7 pour adhesion de l'une 
sur 1'autre par 1 • intermediaire de l'adhesif 4. 

eventuellement , passage d'un lien de fixation 
dans un des trous 8, 9, 10, 11 obtenu par mise en 
coincidence des trous d'origine 8a, 8b, 9a, 9b, 10a, 
25 10b, 11a, lib. 

Pr6f erentiellement , le support d'ecriture est 
constitue par une feuille de papier 5 enduite sur sa 
face inferieure d'une couche d'adhesif 4 de nature a le 
rendre pelable par rapport a la feuille support en 
30 glacine 3 et sur sa face super ieure d'une couche de 
chrome 6 apte a permettre l 1 impression des inscriptions 
12. 
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La feuille de papier 5 adhesive (dite « couche sur 
chrome » constituant le support d'ecriture est realisee 
selon un grammage predetermine de maniere a obtenir un 
compromis ideal entre une souplesse suffisante de la 
planche 2 pour permettre son impression informatique 
sur tous types d ■ imprimantes d 1 ordinateurs , et une 
bonne rigidite de 1« etiquette 1 a obtenir apres 
prel^vement et pliage 7 et assemblage de ses deux faces 
constitutives la, lb sur elles-memes. 

Les differents essais effectu^s avec differents 
grammages ont permis d'etablir que le grammage ideal du 
support d'ecriture 5 dit « couche sur chrome » devait 
etre compris entre 170 et 180 grammes/m 2 . 

Les resultats des essais se sont averes 
particuli£rement bons avec un « couche sur chrome » 
commercialise par la societe Fasson, sous 1 1 appellation 
« Castgloss Card » ou « Castgloss Board ». 

Differents essais ont ete realises avec d'autres 
mater iaux, comme par exemple avec une planche en 
polychlorure de vinyle ou polypropylene, a partir de 
laquelle etait realisees les etiquettes, mais cette 
solution a ete abandonnee car elle presentait un double 
inconvenient . 

En effet, un premier inconvenient reside dans le 
fait que 1 1 impression d»une telle planche ne pouvait 
etre effectuee sur une imprimante quelconque, mais bien 
au contraire une imprimante particul ierement adaptee a 
ce type de materiau, ce qui entralne necessairement un 
coat d 1 installation plus important. 

Le second inconvenient reside dans le fait de la 
rigidite du polychlorure de vinyle, qui est trop 
importante et qui necessite, dans le cas d'une 
etiquette double face a assembler, un rainurage de la 
ligne de pliage, relativement profond, conduisant 
parfois a une cassure lors du pliage. Par contre, si ce 
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rainurage n'est pas suf f isamment profond, on obtient 

une plus grande rigidite de cette ligne de pliage, et 

il se produit un phenomena d f elasticity tendant a 
rouvrir les deux faces de 1» etiquette apres collage, 

provoquant done leur decollage, ce qui n'est pas 
esthetique. 
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REVINDICATIONS 

1. Procede d'obtention d 1 etiquettes (1) d'etalage 
destinies a etre accrochees a un objet affecte a la 
vente, et qui sont constitutes de supports d*ecriture 
adhesifs realises en serie sur une planche (2) sur 
5 laquelle ils sont prealablement disposes et predecoupes 
en vue de leur prelevement a la demande apres 
impression des inscriptions souhaitees ,. caracterise par 
les etapes ci-apres : 

realisation d'une planche (2) comprenant les 
10 couches successives suivantes : 

• une feuille de glacine (3) constituant le 
support de base de la planche (2), 

• une couche d'adhesif (4), 

• un support d'ecriture (5) sur lequel est 
15 appliqu£ par enduction I'adhesif (4) pour le rendre 

pelable par rapport a la feuille de glacine (3) , 

predecoupage des contours des etiquettes (1) 
selon un double format constituant les deux faces (la, 
lb) de 1 % etiquette (1) a obtenir, situees 
20 symetriquement de part et d' autre d'une ligne de pliage 
(7) et eventuellement predecoupage de trous (8a, 8b, 
9a, 9b, 10a, 10b, 11a, lib) de fixation ou de passage 
d'un lien de fixation (non represente) sur un objet 
determine . 

25 - impression des inscriptions (12) sur l'une (la) 

et/ou 1' autre face (lb) des etiquettes (1) 
predecoupees . 

prelevement par pelage d'une etiquette (1) 
double format choisie. 
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repliage des deux faces (la, lb) de 1' etiquette 
(1) autour de la ligne de pliage (7) pour adhesion de 
l'une sur 1 'autre par 1 • intermediate de l'adhesif (4). 

eventuellement, passage d 1 un lien de fixation 
dans un des trous (8, 9, 10, 11) obtenu par mise en 
coincidence des trous d'origine (8a, 8b, 9a, 9b, 10a, 
10b, 11a, lib) . 

2. Procede selon la revendicat ion 1, caracterise 
en ce que le support d'ecriture est . constitue par une 
feuille de papier (5) enduite sur sa face inferieure 
d'une couche d'adhesif (4) de nature a le rendre 
pelable par rapport a la feuille support en glacine (3) 
et sur sa face superieure d'une couche de chrome (6) 
apte a permettre 1 1 impression des inscriptions (12). 

3. Procede selon la revendicat ion 2, caracterise 
en ce que la feuille de papier (5) adhesive (dite 
« couche sur chrome » constituant le support d'ecriture 
est realisee selon un grammage predetermine de maniere 
a obtenir un compromis ideal entre une souplesse 
suffisante de la planche (2) pour permettre son 
impression informatique sur tous types d • impr imantes 
d'ordinateurs, et une bonne rigidite de I'etiquette (1) 
a obtenir apres prelevement et pliage (7) et assemblage 
de ses deux faces const itutives (la, lb) sur elles- 
memes . 

4. Procede selon la revendication 3, caracterise 
en ce que le grammage du support d'ecriture (5) dit 
« couche sur chrome » est compris entre 170 et 180 
grammes/m 2 . 

5. Etiquette obtenue selon le procede des 
revendications 1 a 4. 
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6. Planche d f etiquettes obtenue selon le procede 
des revendications 1 a 4. 



) 
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